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Introduction

Introduction

Au début de I'ere industrielle, la sécurité des personnes n'étaient pas la plus grande
préoccupation. De ce fait, les accidents du travail liés aux machines étaient nombreux. Les risques
principaux que les concepteurs ont cherché a réduire sont d’ ordre mécanique (coupure, écrasement, ...)
et éectrique (chocs, incendie, ...).

Avec la prise de conscience de I'importance de la santé - securité au travail et le retour
d expérience, lalégidation frangaise a permis une premiére démarche de prévention des risques dans les
années 70.

Dans le cadre du nouveau marché européen, une nouvelle approche réglementaire a vu le jour,
facilitant d’une part une libre circulation des équipements et imposant d’autre part des démarches
d'intégration de la sécurité, de la conception al’ utilisation des machines.

Aprés un rappel de la réglementation « Machines », de son origine et de son champ d’ application,
cette présentation abordera les exigences de sécurité et les différentes procédures de certification
applicables a la mise en conformité dans un premier temps puis a la conception. Deux cas issus du
milieu industriel illustreront enfin I’ application concrete.
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Réglementation et champ d’application

1. Réglementation et champ d’application

1.1. Aspect réglementaire et normatif

Avec le développement de I'industrialisation, la réglementation frangaise a édicté un
certain nombre d’ obligations pour prévenir les accidents du travail. Concernant les appareils et
équipements mécaniques, les premieres regles techniques ou organisationnelles de prévention
apparaissent en 1913. Si certaines n'ont pas éé modifiées depuis leur parution, celles relatives
aux machines dites «dangereuses» évoluerent dans les années 1950. Certains types
d’ équipements (machines a bois, presses pour les métaux...) furent alors soumis a une procédure
de contr6le particuliére intitulée « homologation ».

Par la suite, I’ obligation d’intégrer la sécurité dés la conception fut imposée a la quas-
totalité des machines avec la loi n°76-1106 du 06 décembre 1976. Les décrets d application
n° 80-542, 80-543, 80-544 du 15 juillet 1980 et les décrets specifiques aux machines les plus
dangereuses instituent les premiéres régles techniques de conception. Celles-ci simposent a la
fois aux constructeurs qui doivent certifier de la conformité d’ une machine avant son exposition
Ou sa cession et aux utilisateurs qui, eux, n'ont pas le droit d’ utiliser une machine non conforme.

Vers une nouvelle approche...

A un niveau européen, la légidation se faisait alors sur la base de I article 100 du Traité
de Rome, selon une méthode longue et fastidieuse. En effet, chaque directive, dédiée a une
catégorie d’ équipements, devait en définir les regles techniques jusque dans les moindres détails
et étre votée a I'unanimité par les membres du Consell pour étre Iégitime. Cette ancienne
approche devenait de plus en plus contraignante face a I avancée rapide des technologies.

La volonté dinstaurer un marché unique européen, avec libre circulation des
marchandises, services et capitaux, nécessitait une harmonisation rapide et efficace des
réglementations nationales. Par une résolution du 07 mai 1985, le Conseil de la Communauté
Economique Européenne a adopté une nouvelle approche en matiére d’ harmonisation. Selon un
des principes majeurs, les directives européennes ne fixent plus de spécifications techniques
précises. Elles se limitent & imposer des exigences essentielles pour atteindre un objectif fixé
(principalement la santé sécurité au travail) et renvoient & des normes européennes pour la
définition détaillée des spécifications techniques des équipements. Par conséguent, ces directives
« nouvelle approche » n’ont plus a étre modifiées en fonction du progrés technique et permettent
d appréhender une large gamme de matériels en un seul texte. D’autre part, I’ Acte Unique de
février 1986 modifie I'article 100 du Traité de Rome par I'article 100A : les Etats |égiferent
désormais selon le vote ala majorité qualifiée, ce qui accélere la mise en application des régles.

La directive n°89/391/CEE du Conseil Européen du 12 juin 1989, dite directive-cadre,
définit les principes fondamentaux de la protection des travailleurs. L’évaluation des risques
professionnels devient primordiale en matiére de prévention, des lors que les risques n'ont pu
étre évités ala source.
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Document 1 : récapitulatif non exhaustif des textes applicables aux « machines »

Textes

Application

Directive européenne 89-391 CEE
du 12.06.1989

Concernant la mise en oauvre de mesures visant & promouvoir
I’amédioration de la santé et de la sécurité des travailleurs au travail

Directive européenne 89-392 CEE
du 14.06.1989

Reative aux machines, modifiée par la Directive n° 91-368 CEE du
20.6.1991 relative aux risques liés & la mobilité ou a la fonction levage
des machines

Directive n° 89-686 CEE du
21.12.1989

Reative aux éguipements de protection individuelle

Loi n° 91-1414 du 31.12.1991

Transposition en droit francais de la Directive de 1989
Modifielesart. L.233-5 er L. 233-5-1

Décret n° 92-765 du 29.07.1992

Déerminant |les éguipements de travail et moyens de protection soumis
aux obligations de I’ article L.233-5 du Code du Travail e modifiant ce
code

Décret n° 92-766 du 29.07.1992

Définissant les procédures de certification de conformité et diverses
modalités de contrdle de conformité des équipements de travail & moyens
de protection & modifiant le Code du Travail

Décret n° 92-767 du 29.07.1992

Reatif aux régles techniques et aux procédures de certfication de
conformité applicables aux équipements detravail visés al’ article
R.233-83 et aux moyens de protection vises al’ article 233-83-2 du
Codedu Travall

Décret n ° 92-768 du 29.07.1992

Reatif aux régles techniques et aux procédures de certfication de
conformité applicables aux équipements de protection indivuele visés a
I"article R.233-83-3

Relatif au contenu de la déclaration de conformité CE relative aux

Arréédu 18.12.1992 équipement de travail e moyens de protection soumis au décret n°92-767
du 29.07.1992
Arréé du 18.12.1992 Relatif au contenu de la documentation technique de fabrication exigée

par les articles R.233-75 et R.233-76 du Code du Travail

Décret n° 93-40 du 11.01.1993

Reatif aux prescriptions techniques applicables a I’ utilisation des
équipements de travail soumis al’article L.233-5-1 du code du travail,
aux regles techniques applicables au matérid d' occasion soumis a
I’article L.233-5 et ala mise en conformité des équipements existants et
modifiant le Code du Travail

Décret n° 93-41 du 11.01.1993

Reatif aux mesures d’ organisation, aux conditions de mise en cauvre et
d utilisation applicables aux équipements de travail e moyens de
protection soumis a I’ article L.233-5-1 du code du travail et modifiant ce
code

Arréédu 07.02.1997

Relatif au marquage CE des équipements de travail et des équipements
de protection individuelle, abrogeant et remplacant I’ arrété du
18.12.1992 modifié

Directive 98/37/CE du 22.06.1998

Concernant le rapprochement des |égidlations des Etats membres
relatives aux machines
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/& Principes généraux de prévention )

- éviter lesrisques

- évaluer lesrisgues qui ne peuvent pas étre évités

- combattre les risques a la source

- adapter letravail al’homme

- tenir compte de |’ &at d’ évolution de la technique

- remplacer ce qui est dangereux par ce qui nel’est pas ou par ce
qui I est moins

- planifier la prévention

- prendre des mesures de protection collective par priorité a des
mesures de protection individudle

- donner lesinstructions appropriées aux travailleurs

< } source : directive n° 89/391

Selon cette approche, le Conseil des ministres de la CEE a donc défini par voie de
directives:

- des exigences essentielles d’'un haut niveau de sécurité pour favoriser la libre
circulation des machine, par la directive n°89/392/CEE, dite directive machine,
successivement modifiée par les directives n° 91/368 du 20 juin 1991, 93/44/CEE du 14 juin
1993 et 93/68/CE art.6 du 22 juillet 1993 qui reprennent des dispositions frangaises antérieures
relatives aux composants de sécurité des machines, éendent la prévention aux risques liés ala
mobilité des équipements et a leur fonction de levage et intégrent I objectif de sécurité de la
conception jusqu’al’ entretien des machines

- des exigences minimales de sécurité pour I’ utilisation des équipements de travail
(directive n° 89/655/CEE)

- des exigences minimales de sécurité pour I utilisation des équipements de protection
individuelle (directive n° 89/656/CEE)

A cejour, ladirective n° 98/37/CE du 22 juin 1998 a repris |’ ensemble des dispositions
de celle de 1989 et de ses modifications successives D’un point de vue pratique, la CEE a
retenu les grandes orientations de la réglementation francaise en matiére d'intégration de la
sécurité des la conception des machines.

Avec lanouvelle approche, un réle important est donné a la normalisation. En effet,
afin d'aider I'industriel dans sa démarche de conformité, les directives prévoient I’ utilisation
facultative de normes européennes, dites normes harmonisées (cf. annexe 1). Le respect de ces
normes apporte présomption de conformité aux exigences essentielles de la directive. Ces
normes harmonisées sont préparées sur «mandat », cest-a-dire sur commande, de la
Commission des Communautés Européennes selon les méthodes habituelles d’ élaboration de
toute norme européenne. Elles sont officiellement reconnues comme harmonisées apres
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parution au Journal Officiel des Communautés Européennes. Les normes de base en matiere de
securité des machines sont les normes NF EN 292-1 de décembre 1991 et NF EN 292-2 de
juin 1995 qui introduit les notions fondamentales en conception.

Transposition en droit francais...

La transposition de ces textes européens en droit francais a conduit a la loi n°91-1414
du 31 décembre 1991, et de nombreux textes d’ application, comme par exemple les décrets
n°92-765 et suivants du 29 juillet 1992 relatifs aux équipements neufs ou encore les décrets
n°93-40 et 93-41 relatifs a la mise en conformité. Les articles L.233-5 et L.233-5-1 du Code
du Travail, issus de la loi n° 91-1414 du 31 décembre 1991, transcrivent respectivement les
regles générales de conception et certification pour les équipements neufs ainsi que celles
applicables pour I’ exploitation et la mise sur le marché des éguipements d’ occasion.

1.2. Champ d’application

Afin de définir son champ d'application, la réglementation a fixé la définition des
machines et équipements de travail, des composants de sécurité ains que des équipements de
protection individuelle (EPI). On retrouve celles-ci dans |’ art. R.233-83 (cf. annexe 2).

Machines: « Une machine est un ensemble de pieces ou d'organes liés entre eux dont
au moins un est mobile et, le cas échéant, d'actionneurs, de circuits de commande et de
puissance réunis de facon solidaire en vue d'une application définie telle que notamment la
transformation, le traitement ou le conditionnement de matériaux et le déplacement de
charges avec ou sans changement de niveau.

Un ensemble de machines qui, afin de concourir a un méme résultat, sont disposées et
commandées de maniére a étre solidaires dans leur fonctionnement est considéré comme une
machine. »

Il est utile de bien faire la différence entre machines neuves (ou considérées comme
neuves) et machines d’ occasion. En effet, cette notion reviendra dans la suite de I’ expose. Les
articlesR. 249-3 et R. 249-4 du Code du Travail permettent de faire cette distinction :

« R. 233-49-3. - Est considéré comme « mis pour la premiére fois sur le marché », « neuf »
ou «a |'éat neuf » tout équipement de travail ou moyen de protection n'ayant pas éé
effectivement utiliseé dans un Etat membre de la Communauté économique européenne et
faisant I’objet d’ une des opérations mentionnées au Il de I'article L.233-5 ou au Il de
I"article L. 233-5-1 ».

« R. 233-49-4. - Est considéré comme « d’ occasion » tout équipement de travail ou moyen de
protection ayant dgja été effectivement utilisé dans un Etat membre de la Communauté
économiqgue européenne et faisant |’ objet d’ une des opérations mentionnées au |l de |’ article
L.233-50u aull del’article L. 233-5-1 ».
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Les opérations en question dans ces deux articles sont I’ exposition, la mise en vente, la
vente, I'importation, la location, la mise & disposition, la cesson, la mise en service et
I’ utilisation.

Composants de sécurité : « On entend par composant de securité un composant
destiné a assurer, par son utilisation, une fonction de sécurité et dont la défaillance ou le
mauvai s fonctionnement mettrait en cause la sécurité ou la santé des personnes exposées ou
mettrait en péril une fonction de sécurité de la machine. »

Les composants de sécurité, tels que boutons d'arrét d'urgence, tapis sensibles,
interrupteurs de sécurité, barrages immatériels, mis isolément sur le marché ont été introduits
dans le champ d application de la directive « Machines » par la seconde directive modificative
93/44/CEE. 1l en résulte, a ce sujet, qu'a partir du 1% janvier 1997, les fabricants de
composants de securité sont soumis aux mémes obligations que les constructeurs de machines.

EPI : «Les équipements de protection individuelle sont des dispositifs ou moyens
destinés & étre portés ou tenus par une personne en vue de la protéger contre un ou plusieurs
risques susceptibles de menacer sa securité ains que sa santé ».

Pour la suite de I’ éude, les termes machines ou équipements de travail seront utilisés
indifféremment pour I’ ensemble de ces égquipements.
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Document 2 : plan de mise en conformité

Désignation de la machine ou de I’ équipement de travail :
Année de mise en service:

NC Travaux aréaliser Date
Articlesvisés C* | pour mise en prévisible des
conformité travaux

Colt estimatif
delamiseen
conformité

Article R.233-15

Eléments mobiles de
transmission

Article R.233-16
Eléments mobiles de travail

Article R.233-17

Protecteurs, dispositifs de
protection

Article R.233-18

Action volontaire de mise en
marche

Article R.233-19
Organes de service

Article R.233-20
Signalisation

Article R.233-21
Eclatement, rupture

Article R.233-22
Projection, chute de piéces

Article R.233-23
Eclairage

Article R.233-24
Risque de brdlure

Article R.233-25
Risque électrique

Article R.233-26
Arrét général

Article R.233-27
Arrét au poste de travail

Article R.233-28
Arrét d’'urgence

Article R.233-29
Séparation des énergies

Article R.233-30
Risgue d'incendie et d’ explosion

TOTAL

* cocher la bonne affirmation : C (conforme) ou NC (non conforme)
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2. Miseen conformité

2.1. Réglementation

Le décret n° 93-40 du 11.01.1993 donne les prescriptions techniques auxquelles doivent
satisfaire les machines et équipements de travail en service dans les entreprises ou vendus
d occasion : articles R.233-15 a R.233-30. (cf. annexe 3)

Il s applique quasiment immédiatement aprés sa parution, soit a partir du 15.01.1993, :

- atoute machine en service dans I’ entreprise au 01.01.1993, et maintenues en service apres
le 01.01.1997
- aux machines d’ occasion mises sur le marché depuis le 15.01.1993

Délai de 4 ans (01.01.1997) pour mettre en conformité : un plan de mise en conformité
(document 2) des machines en service non conformes devait étre transféré a I’ Inspecteur du
Travail avant le 30.06.1995, apres consultation du CHSCT ou, a défaut, des Délégués du
Personnel. Ce plan de mise en conformité devait comporter :

- les solutions techniques retenues pour remédier aux non-conformités
- I"échéancier de rédlisation
- lecolt de mise en conformité

2.2.  Prescriptionstechniques

Les articles R.233-15 a R.233-30 s articulent autour de grands themes interdépendants que
nous alons brievement parcourir les uns aprés les autres :

- risgues mécaniques
- organes de service
- sourcesd énergie

- éclairage

Risgues mécaniques::

IIs sont variés (coincement, écrasement, cisaillement ...) et dus principalement aux ééments
mobiles de I’ équipement de travail. Les exigences fixées pour réduire ou supprimer ces risques
se trouvent dans les articles suivants:

- R.233-15 (ééments mobiles de transmission)
- R.233-16 (ééments mobiles de travail)

- R.233-21 (éclatement, rupture)

- R.233-22 (projection, chute de piece)

11
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Dans le cas des organes mobiles de transmisson de mouvements (R.233-15: arbre,
courroies, engrenages ...), il est obligatoire d'installer des protecteurs fixes ou de rajouter aux
protections mobiles existantes ou non des dispositifs de verrouillage (ex. : interrupteur de
position) ou d'inter-verrouillage (verrouillage et blocage mécanique).

Pour les éléments mobiles de travail (R.233-16), les solutions précédentes sont également
valables mais la réglementation est plus souple. En effet, lorsque I'inaccessibilité totale de ces
éléments est impossible, il est nécessaire de limiter I'accés au strict minimum pour |’ exécution
du travail. Il est ains possible dutiliser dautres dispositifs de protection (barrages
immatériels, commandes bimanuelles ...)

L’article R.233-17 (protecteurs, dispositifs de protection) précise les exigences auxquelles
doivent se soumettre les protecteurs mis en place en application des articles R.233-15 et
R.233-16. Ils ne doivent, entre autres, pas occasionner de risques supplémentaires. Le choix
entre protecteurs fixes et mobiles dépend de la fréguence d'intervention dans la zone
dangereuse (réglage, maintenance ...).

Les risques d'éclatement ou de rupture (notamment des flexibles hydrauliques) sont
abordés dans I'article R.233-21 ; les projections et chutes de pieces dans I’ article R.233-22.
Pour ces deux cas, il est également nécessaire d’ équiper les machines de protecteurs adaptés
aux conditions d’ utilisation. A noter que la meilleure protection est le respect de ces conditions
d utilisation.

Organes de service:

Les organes de service permettent a I’opérateur de donner des ordres a la machine et de
recevoir de la part de celle-ci les informations utiles de sécurité : marche, arrét, et autres
parametres de fonctionnement. Cinq articles traitent de ce sujet :

- R.233-18 (Action volontaire de mise en marche)
- R.233-19 (Organes de service)

- R.233-20 (Signalisation)

- R.233-26 (Arrét général)

- R.233-27 (Arrét au poste de travail)

- R.233-28 (Arrét d’'urgence)

Ces articles fixent les exigences auxquelles doivent satisfaire ces organes pour une
utilisation sans risque. Les principales regles fixées sont (sauf cas particuliers) :

- lanécessité d’ une action volontaire de I’ opérateur pour mettre en marche la machine
- lapriorité del'ordre d arrét sur I’ ordre de marche
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- un arrét de la machine, selon le cas (arrét général, arrét d'urgence ... ), dans les meilleures
conditions

- lintelligibilité des avertissements et signaux de sécurité

Sources d' énerqgie:

Les sources d énergie peuvent également étre a I’origine d accidents, d’ou leur prise en
compte dans plusieurs articles.

Aing, I'article R.233-29 demande que la séparation des machines de leurs sources d’ énergie
(électrique, hydraulique ...) puisse étre réalisée gréce a des dispositifs clairement identifiables,
et sans créer de risque pour I’ opérateur (dissipation non dangereuse).

L’article R.233-25 traite plus particuliérement du risque électrique ; ains les équipements
de travail doivent satisfaire au décret du 14.11.1988 pour prévenir tout risque électrique
(contact direct, indirect, surintensité ...).

L’ électricité peut également étre en cause d'incendie ou d’ explosion. L’article R.233-30
oblige par conséguent la présence de protections évitant ce risque pour les machines utilisant
ou produisant des matériaux ou produits inflammables.

De méme, lesrisques de brllure doivent étre pris en compte. Aing, les éléments des
équipements de travail pouvant présenter une température élevée (canalisations et autres
éléments servant ala transmission de fluides chauds) doivent étre protégés ou isolés.

Eclairage :

L'absence d'éclairage suffisant au poste de travail peut entrainer des risques
supplémentaires. L’article R.233-23 demande, par conséquent, que le niveau d’ éclairement
soit adapté au travail.

2.3. Achat et vente de machines d’ occasion

Selon leur date de premiére mise en service et leur provenance (document 3), les
équipements de travail d’ occasion doivent au moins étre conformes aux articles R.233-15 a
R.233-30 ou aux articles R.233-84 et Annexe | du livre Il du Code du Travail.

Un certificat de conformité attestant le respect des regles techniques applicables doit étre
fourni a I’acheteur lors de la cession ou de la vente. Mais, il N'y a pas lieu d’ apposer un
marquage CE sur les équipements vendus d’ occasion, sauf pour ceux en provenance d’un pays
hors CEE.

13
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Document 3 : textes applicables aux machines d’ occasion en fonction
de leur date de 1® mise en service

Datede 1¥¢Mise
en Service R _ 1% Janvier 1993 A partir du 1% janvier
& 1% Janvier 1993 R , 1995
& 31 décembre 1994
Provenance
- R.233-15aR.233-30
- Sil &ait soumis aux décrets | mis en serwc_eal état neuf : R.233-84 et
du 15/07/1980 s Annexel du livrell du CDT
France u. Detacte - S'il était soumis aux décrets du 15/07/1980 et a | R.233-84 et Annexe
maintenuen etat de été maintenu en éat de conformité, il est présumé | | dulivrell du CDT
conformité, il est présumé conforme aux R.233-15 & R.233-30. Si, non
conforme aux R.233-15 a maintenu conforme : R.233-15 & R.233-30
R.233-30
£ Espace R.233-84 et Annexe
conomique R.233-15 & R.233-30 | dulivrell du CDT
Européen
Reste du monde Neufs ou d' occasion, ils sont consi dérés comme neufs au sens réglementaire :
R.233-84 et Annexel dulivrell du CDT

Méme si le vendeur lui a fourni le certificat de conformité (document 4), le preneur devra
Sassurer lui-méme que la machine est bien conforme aux textes applicables, car il devient
pénalement responsable en I’ utilisant.

PDF created with FinePrint pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Mise en conformité

Document 4 : certificat de conformité

Certificat de Conformité

relatif aux éguipements de travail et moyens de protection d’ occasion
(R. 233-50)

Le Responsable de la vente, location, cession, mise a disposition (rayer la mention inutile) soussigné
(indiquer laraison sociale, adresse compléte) :

déclare que I’ équipement de travail ou le composant de sécurité (rayer la mention inutile) d’ occasion
désigné ci-apres (indiquer I’ appellation exacte de I équipement ou du composant de sécurité) :

est conforme aux dispositions techniques qui lui sont applicables (cocher la case correspondante) :

* aux prescriptions techniques définis par les articles R.233-15 & R.233-30 du Code du Travall
* aux regles techniques prescrites par les décrets n* 80-543 et 80-544 du 15 juillet 1980
+ al'article R.233-84 et Annexe | du livre Il du Code du Travail
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3. Conception

Au sens des directives Nouvelle Approche, le fabricant est responsable de la sécurité de
tout équipement qu’il congoit, fabrique et met sur le marché, dans la limite d’une utilisation et
d’une maintenance nominales. Il s'engage en déclarant la conformité du produit aux exigences
de santé, securité et protection de I’ environnement des textes européens et nationaux qui le
concernent. De plus, qu'il ait eu recours ou non a un organisme notifié, ¢'est a lui de réaliser
I’ensemble des formalités obligatoires (essais, déclaration, marquage...).

3.1. Démarche

Comme nous I’ avons vu précédemment, les réglementations applicables sont nombreuses
et variées selon le type d’ équipement, sa date de mise en service... Or pour étre autorisé sur le
marché européen, le produit doit respecter toutes ces exigences. Afin d éviter au fabricant de
subir les conséquences commerciales et pénales qui font suite a un retrait du marché,
I’AFNOR recommande une démarche en sept étapes...pour ne rien oublier.

1. Identifier I'ensemble des textes applicables (directives, textes de transposition...)

Il se peut en effet qu’un méme produit soit couvert par plusieurs directives, en plus de
celle concernant les machines, comme par exemple la directive n°73/23/CEE relative aux
matériels électriques basse tension, ou encore la directive n°92/31/CEE relative a la
compatibilité électromagnétique. Cette premiere étape permet de définir les exigences
minimales de sécurité auxquelles devra répondre le produit.

2. Définir les conditions d'utilisation nominales du produit et en analyser les
risques afin de déterminer des exigences supplémentaires spécifiques auxquelles le produit
devrait répondre pour prévenir des risques spécifiques

3. ldentifier les normes harmonisées correspondantes

Bien que non obligatoires, elles traduisent les exigences de résultat des directives en
solutions techniques détaillées et reconnues. Leur utilisation simplifie également une possible
démarche ultérieure de mise en conformité.

N’oublions pas qu'un produit conforme aux normes européennes harmonisées est
présume conforme aux directives.

4.  Prouver la conformité du produit en réalisant les controles et essais exigés par la
directive

Certaines procédures exigent I'intervention d’un organisme indépendant pour contrdler
la conformité. Le fabricant peut également y avoir recours s'il juge la démarche trop complexe.

5. Rédiger une déclaration de conformité et la documenter

Les formalités obligatoires préalables a la mise sur le marché d’ équipements de travail
neufs ou considérés comme neufs sont définies par les articles R233-73 4 R233-76-1.

La déclaration permet au fabricant d’ attester de la conformité du produit aux exigences
des directives applicables.

Elle s accompagne d' une documentation technique qui comprend une description de
I’équipement, les schémas et plans de conception et fabrication, les rapports d'essais, les
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résultats des controles effectués... Un exemplaire de ce dossier seraremis al’ utilisateur et doit
étre tenu a disposition des autorités de controle.

6.  Apposer le marquage CE

Ce marquage doit étre apposé visiblement sur le produit dés que toutes les exigences
légales sont remplies. 1l est le symbole visuel de la conformité du produit et son apposition doit
respecter des régles strictes.

7. Surveiller I’évolution de la réglementation et de la normalisation

Le marquage CE atteste de la conformité aux directives au moment de la mise sur le
marché. Les textes applicables peuvent évoluer en fonction des nouveautés techniques. Le
fabricant devant en tenir compte, une veille réglementaire et normative lui assure anticipation
et efficacité.

Pour s assurer que le concepteur adopte bien cette démarche, il est conseillé a I’ acheteur
d établir un cahier des charges précisant la réglementation a satisfaire. Cela évite également les
possibles litiges entre ces deux parties.

3.2.  Exigencesréglementaires

Aing, suite au décret n° 92-767 du 29 juillet 1992 (modifié en 1993 et 1996), les
équipements de travail neufs ou considérés comme neufs doivent satisfaire dés leur conception
a I'article R.233-84 du Code du Travail et I’ Annexe |. Celle-ci (cf. annexe 4) reprend les
grands themes des articles R.233-15 & R.233-30, a savoir les exigences communes (partie 1 et
ses chapitres) a toutes les machines en terme de Sécurité générale relative aux risques
mécaniques, aux caractéristiques requises pour les dispositifs de protection, indications
signalétiques ....

Ces exigences sont plus complétes que celles vues précédemment, car elles prennent en
plus en compte certaines catégories de machines présentant des risques spécifiques ou
certaines contraintes d’ exploitation particuliéres comme par exemple le levage, la mobilité, les
travaux souterrain, I'hygiéne aimentaire .... Ces exigences complémentaires se retrouvent
dans les parties 2 a9 de I’annexell.

3.3. Certification et marquage CE

Le décret n°92-766 définit les procédures de certification applicables et les modalités
de désignation des organismes habilités a intervenir dans ce cadre.

Rappelons que I'article R233-50 précise qu'il est interdit d’exposer, de mettre en
vente, de vendre, d’ importer, de louer, de mettre a disposition ou de céder a quelque titre que
ce soit tout équipement de travail ou moyen de protection ne satisfaisant pas aux procédures
de certification de conformité qui lui sont applicables.
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La directive modules n° 93/465 du 22.07.1993 définit les différents types de
procédures d’ évaluation de conformité utilisées par les textes « nouvelle approche ».

En fonction de la dangerosité de I’ équipement, la procédure a suivre varie de la
simple attestation du fabricant & une vérification par un organisme notifié, voire la mise en
place d'un systéme d' assurance qualité. 1l existe 8 degrés d évaluation matérialisés par des
modules notés de A aH (cf annexe 5).

Chaque directive désigne donc, en fonction des risques et des produits couverts,
les modules qui doivent étre utilisés. Comme le montre le document 5, on peut tout de méme
mettre en évidence deux types principaux de procédure : I'autocertification et I’ensemble des
procédures basées sur I'examen CE detype.

Document 5 : Procédures de certification applicables aux équipements de travail et moyens de
protection neufs ou considérés comme neufs

Référence Régles .
Codedu | Champ d’application | techniques | « Auditeur » D%;”;ﬁ”gsl,/;we‘e:\efu&: a
Travail arespecter
Auto Laplupart des R 233-84 - déclargtign CEde
Certification | R. 233-53 | éguipements de travail et o Annexe 1 Fabricant conformlt_e _(Qropre
CE moyens de protection responsabilité du
— fabricant)
R. 233-86 (machlr,les a _ _ - marquage CE sur
Examen CE | ¢ 53354 Q;Utrirlﬁlg’p%l:tfgsﬁn etrs) R 23384 ?L?ﬁ?'é?f&'fns chague exemplaire
detype . +R 2333-88-1 (certains et Annexe 1 européen o équipement de travall
i P - documentation
composants de sécurité) technique

3.3.1. Procédures de certification

Autocertification

L’ obligation d autocertifier la conformité d’une machine aux exigences techniques
réglementaires existe en France depuis 1981 pour certaines catégories de machines. Avec les
directives européennes, son champ d application sSest élargie a toutes les machines ains
gu’ aux composants de securité depuis janvier 1993.

Définie a I'article R.233-53, cette procédure d autocertification correspond a la
procédure-module A de la directive n°93/68/CEE du 22 juillet 1993 modifiée par celle
n°98/79/CE du 27 octobre 1998, définie dans son annexe V. Elle vise la plupart des
équipements de travail et moyens de protection, y compris les appareils de levage et engins
mobiles ains que certains composants de sécurité. |l s agit pour le fabricant de déclarer que
I’équipement qu’il met a disposition est conforme aux regles techniques qui lui sont applicables
et vues précédemment . Il établit alors une déclaration CE de conformité qu'il remet au
preneur et appose le marquage CE. Toute cette procédure est sous sa propre responsabilité
maisil peut demander I'avis d’ un organisme indépendant.

Le contenu de la déclaration CE de conformité des machines et équipements neufs ou
considérés comme neufs est précisé par I'arrété du 18 décembre 1992. La déclaration doit étre
rédigé dans I'une des langues de I'Union Européenne (en généra le francais) et écrite en
caractéres d' imprimerie (ou dactylographiée).
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Elle précisera:

nom et adresse du fabricant (ou le cas échéant de I'importateur ou du
responsable de lamise sur le marché)

identification précise du matériel (marque, type, numéro de série)

dispositions réglementaires applicables (et appliquées!)

référence aux normes ou spécifications techniques

référence & un organisme habilité s'il y a eu intervention extérieure

Q0

2 0 0 Q0

Examen CE de Type

Définie al’article R.233-54 du Code du travail, la procédure d’ examen CE de type est une
procédure de certification réservée aux machines dites a haut risque ou présentant des risques
particuliers. Elles sont limitativement énumérées aux articles R.233-86 pour les machines et
R.233-88-1 pour les composants de sécurité (cf. annexe 6).

Il existe deux versions de procédures « examen CE de type » : la procédure normale et celle
dite smplifiée.
a Procédure normale d’ examen CE de type

La demande d’'examen CE de type est introduite par le fabricant auprés d’un organisme
notifié de son choix. Elle comporte les coordonnées du fabricant, une déclaration écrite
spécifiant que la méme demande N’ a pas été introduite auprés d’un autre organisme notifié et
la documentation technique (cf. partie suivante). Le demandeur met a la disposition de
I’'organisme notifié au moins un exemplaire représentatif de la production concernée,
dénommeée « type ».

L’ organisme notifié examine la documentation technique, vérifie que le type a été fabriqué
en conformité avec celle-ci. |l effectue ensuite (ou fait effectuer) les essais nécessaires pour
vérifier s les solutions adoptées par le fabricant satisfont aux exigences essentielles,
notamment lorsque les normes européennes n’ont pas été appliquées. Lorsque le type satisfait
aux dispositions, I'’organisme délivre une attestation d’ examen CE de type au demandeur.
Celle-ci comporte les coordonnées du fabricant, les conclusions du controle et les données
nécessaires a I’ identification du type approuvé. Si I'organisme refuse de délivrer un certificat
de type, il doit motiver son refus de fagon précise et un recours est possible par le fabricant.

Des que le fabricant a regu son attestation, il peut alors établir sa déclaration de conformité
et apposer le marquage CE sur les exemplaires de machines conformes au modele pour lequel
il a obtenu I’examen CE de type.

En cas de modifications, le fabricant doit en aviser I'organisme certificateur en vue d’'une
nouvelle approbation au cas ou ces modifications remettraient en cause la conformité aux
exigences ou conditions d' utilisation prévues. Cette nouvelle approbation est délivrée sous la
forme d’un complément a |’ attestation initiale d’ examen CE de type.

Le retrait de I'attestation peut subvenir des lors qu’il apparait, lors de I utilisation, que les
regles techniques n’ont pas été respectées.
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Chaque organisme notifié communique aux autres organismes notifiés les informations
utiles concernant les attestations et compléments délivrés, dont une copie est tenue a
disposition.

a Procédure simplifiée

Le fabricant aura recours a une procédure plus simple sil a respecté les normes
harmonisées correspondantes a |’ équipement.

Dans ce cas, il transmet la documentation technique a I’ organisme notifié de son choix qui
en assure la conservation et délivre une attestation d adéquation, s'il a vérifié la conformité
aux normes utilisées comme référence.

Le fabricant peut lors aussitot établir la déclaration de conformité et apposer le marquage
CE. En cas de modifications, I’ organisme certificateur doit en étre averti.

Cette attestation d’examen CE de type peut étre suivie par d'autres procédures
d évauation de conformité prévues par la directive 93/465/CEE, selon les risques présentés
par I’ équipement.

Cas particulier : la procédure de sauvegarde

Reprenant la notion de mesure d’ urgence de I’ ancienne réglementation, I’ article L.233-5-5
prévoit une procédure de sauvegarde permettant notamment d'interdire, par arrété
ministériel sur constatation de I'inspecteur du travail, la mise sur le marché d’un équipement
jugé non conforme et compromettant la santé - securité des opérateurs.

Rappelons a ce sujet que la loi sanctionne I'absence et I'usage abusif ou inadapté du
marquage CE, de méme que I’ absence de déclaration CE de conformité, de dossier technique
et I'insuffisance de controles et essais.

3.3.2. Documentation technique et marquage CE

Documentation technique

Toute déclaration CE de conformité doit étre accompagnée d'une documentation
technique, sous responsabilité du fabricant (art. R.233-53). Prévue par | article R.233-75, elle
doit permettre d'évaluer la conformité de I'éguipement aux exigences des directives
applicables, en couvrant les phases de conception, fabrication et fonctionnement. Elle doit étre
rédigée dans I'une des langues de I’Union Européenne et accompagnée s nécessaire d’une
traduction dans la langue du pays d’ utilisation, établie soit par la fabricant, soit par celui qui
introduit I'équipement dans la zone de travail. Son contenu est fixé par I'annexe | de I'arrété
du 18 décembre 1992

a €ééments de base: plans densemble, plans détaillés et complets de
I’ équipement, voire des éléments constitutifs pour plus de détails, accompagnés
des rapports d’ essais, permettant de vérifier la conformité aux regles techniques
de I’équipement dans sa totalité
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a liste des regles techniques, normes et autres specifications techniques utilisées
lors de la conception de I’ équipement
a description des dispositifs de prévention des risques liés a une utilisation
nominale du produit
a unexemplaire de la notice d’instructions qui sera fournie avec la machine
a tout rapport technique ou certificat éventuellement délivré par un organisme
compétent et reconnu
Si le produit est fabriqué en série, I'industriel devra précisé toutes les dispositions internes
mises en cauvre pour maintenir la conformité des exemplaires.
Cette documentation doit étre tenue disponible dans les plus brefs délais et au minimum 10 ans
aprés la date de fabrication de I’ équipement (ou du dernier exemplaire pour une fabrication en
série). En cas de non-présentation suite a une demande des autorités de contréle, il y aura
présomption de non-conformité aux dispositions réglementaires.

Marquage CE

Selon I’ article R.233-74, chaque équipement de travail doit porter, de maniere lisible et
indélébile, un marquage comprenant au minimum les coordonneées du fabricant, le symbole CE,
la désignation du type, le numéro de série, I'année de construction ains que toutes les
indications sur la sécurité d’ emploi telles que la fréquence de rotation des ééments tournants
par exemple. Enfin, il doit également étre précisé s son utilisation est possible en atmosphére
explosible.

Le marquage de conformité défini dans I'arrété du 07 février 1997 (transposant
I'annexe |1l de la directive n°89/392/CEE modifiée) est apposé par le fabricant ou plus
généralement le signataire de la déclaration CE de conformité de maniére distincte, visible et
indélébile aI'issue d’ une procédure d’ évaluation de conformité. 1l est constitué des initiales CE
stylisées

|
|
I

i
N

dont les proportions seront respectées en cas de réduction ou d’ agrandissement avec une
hauteur minimale de 5 mm (sauf sur dérogation pour les égquipements de travail de petite taille
tels que les EPI). Ces lettres doivent étre accompagnées du numéro distinctif de I’ organisme
notifié, déterminé par la Commission des Communautés Européennes en cas de procédure
complémentaire de certification.

Les équipements interchangeables qui seront utilisés avec la machine doivent porter les
mémes indications.
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4. Casconcretsde miseen conformité

4.1. Casd'uneentreprise familiale
|dentité

Entreprise familide de découpage et demboutissage de précision (piéces pour
I"automobile, essentiellement) constituée d’un hectare de bétiments et comptant 350 employés.
Le parc d’ équipements de travail est compose d’une cinquantaine de machines de production
(presses a embrayage a friction, presses hydrauliques et machines spéciales) et de matériels
divers (meuleusss ...).

Démarche

A I'aide de documents fournis par |'inspection du travail ou le CETIM (Centre d Etudes
Techniques des Industries Mécaniques), le Service Maintenance a élaboré un Plan de mise en
conformité similaire au document 2.

Bilan

Les non-conformités relevées concernaient principalement les risques mécaniques. Deux
exemples de protections (écrans mobiles) sont illustrés ci-dessous :

La mise en conformité des machines a un colt trés élevé pour une entreprise, C'est
pourquoi les travaux ont été échelonnés.

Selon la non-conformité et la solution(s) technique(s) envisagée(s), les colts
s échelonnent entre quelques dizaines de francs a plusieurs dizaines de milliers de francs
(monnaie courante en date du Décret n° 93-40).

A titre indicatif, voici quelques chiffres:

- 200 F / 1000 F: petites réparations (remise en état de gaine, réparation serrure,
identification organes de commande ...)

- 1000 F/ 10000 F : confection barriére avec contact

- > 10000 F a plusieurs dizaines de milliers de F : réfection générale
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4.2. Casd’'un site appartenant a un groupe inter national

|dentité

Il Sagit d'un site de fabrication de polyamide et intermédiaires, classé Seveso |l seuil
haut, qui s étend sur 120 ha et emploie 1100 personnes. Les services concernés par notre
étude sur les machines sont les «ateliers centraux » avec meécanique, chaudronnerie,
instrumentation, électricité et I'inspection... La conformité réglementaire est gérée au niveau
du groupe par D.R.C., qui transpose les exigences |égales en regles internes.

Moyens mis en cauvre pour la mise en conformité
18 techniciens mécanique et électricité, 2 techniciensinspection, 1 formateur (AlIF)

Démarche
Formation des techniciens engagés sur le projet

0 Inventaire des égquipements par atelier (par le technicien responsable et formé)
o Diagnostic machines
o Etude et chiffrage des mises en conformité
o Validation des chiffrages et échéancier
o Documentation de synthese, présentation ala Direction et au CHSCT
0 Remise al’ingpection du travail (date limite accordée : décembre 1995)
0 Mise et maintien en conformité (engagement prioritaire pour les équipements a risques
particuliers)
Bilan

Sur 2265 machines (2129 équipements de génie chimique dont 1463 pompes + 136
machines outils et équipements divers), 4275 non-conformités ont été relevées.

Elles concernent principalement les articles R.233-17 (39%), R.233-15 (34%) et R.233-16
(10%). Sont considérés comme prioritaires I’ absence de protection des éléments mobiles (mise
en place de switch et autres types d’ asservissements électriques) et les arréts d' urgence (pose
de boutons poussoir et de barre d' arrét).

L’ utilisation des machines se fait dans le cadre d activités de maintenance et non de
production. |l savere donc que quelgues non-conformités étaient difficiles a gérer, par
exemple I'interdiction d’acces a des éléments mobiles utilisés pour la restauration de petites
piéces. Quelques dérogations ont été accordées pour des machines-outils par I'inspecteur du
travail : le personnel qui les utilisera doit étre « habilité » par son chef de service et connaitre
les régles de I'art. Des contréles périodiques fréguents sont également prévus pour les presses-
cisailles et centrifugeuses.

La campagne de mise en conformité a représenté un colt de 5500 kF sur 5 ans
(investissement et maintenance). Elle n’a pas eu un impact organisationnel trés important dans
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la mesure ou il Ny a pas eu de changement fondamental des machines et ou le personnel a été
sensibilisé.

Actuellement des contrats de veérifications périodiques ont éé établis avec I' APAVE,
pour compléter celles réalisées par les techniciens internes (colt d'un contrat de vérification

électrique annuel : 25000 F). La campagne sur les appareils de levage a été lancée depuis
2002.
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Conclusion

La directive « Machines» et ses textes d'application ont bien défini les exigences
minimales de sécurité relatives aux machines. Les normes, quant a elles, remplissent le role
important qui leur est donné, a savoir des solutions techniques aux exigences légales. La
nouvelle approche a donc permis une remise a niveau du parc des machines d’'occasion et
envisage de fagon réaliste la conception en sécurité des équipements d’aujourd’ hui et de
demain.

De plus, pour compléter cet engagement de securité, la Iégidation, par le biais de
I'article L.233-5-1 du Code du Travail, impose que les équipements soient maintenus et donc
vérifiés périodiquement.

Cependant, bien que toutes ces exigences réglementaires soient reconnues et justifiées, il
S avere une légere difficulté d’ application sur le terrain, dans la mesure ou I effort financier
peut étre conséquent pour une entreprise, tant pour la mise en conformité que pour I’ achat
d’un équipement neuf.
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Liste non exhaustive de normesrelatives a la sécurité des machines

Seécurité des machines - Notions fondamentales, principes

NF EN 292-1* | Décembre 1991 | généraux de conception — Partie 1 : terminologie de base,
méthodologie.
NF EN 292-2* Juin 1995 Partie 2 : principes et specifications techniques
NE X35-103 Octobre 1990 IIE,rgo_nomle - Pr_l ncipesd ergonomie visuelle applicables a
I'éclairage des lieux de travail
NF EN 60204-1 L . e , . .
_ Avril 1998 Seécurité des machines - Equipement éectrique des machines -
(+ parties Partie 1 : prescriptions générales
suivantes)
Sécurité des machines - Températures des surfaces tangibles -
NF EN 563 Novembre 1999 | Données ergonomiques pour la fixation de températures limites
des surfaces chaudes
NE EN 418 Eévrier 1993 Securité des machl nes— E_qu_l pements d arre_t d urgence —
Aspects fonctionnels — Principes de conception
NE EN 1037 Mars 1996 _Securlte o_les machines - Prévention de la mise en marche
intempestive
NE EN 1088 Juin 1996 Securité des ma_chl nes - Dlspost|f§ de verrounlgge associes ades
protecteurs - Principes de conception et de choix.
NE EN 574 Avril 1997 Securité des machl nes - I_I)ls_postlfs de com_mande bimanuelle -
Aspects fonctionnels. Principes de conception.
NE EN 811 Décembre 1996 §ecu_r|te des machines - Distances de securité pour empecher
I'atteinte des zones dangereuses par les membres inférieurs
NE EN 294 Septembre 1992 §ecu_r|te des machines - Distances de securité pour erppecher
I'atteinte des zones dangereuses par |les membres supérieurs
NEEN 1SO 4871 | Février 1997 Acoustique - De_claratlor) et_ vérification des valeurs démission
sonore des machines et équipements
NF EN 1050 Janvier 1997 | Sécurité des machines — Principes pour I appréciation du risque
Sécurité des machines — Réduction des risgues pour la santé
NEEN 626-1 | Décembre 1994 | résultant de substances dangereuses émises par des machines—
Partie 1 : Principes et spécifications al’intention des
e constructeurs de machines
NFEN 626-2 | Septembre 1996 | pytie o _ Méthodologie menant & des procédures de
vérifications
Sécurité des machines— Indication, marquage et manceuvre
NF EN 61310-1 gL . . .
Septembre 1995 | (spécifications, respectivement pour, les signaux visuels, le

a3

marquage, et les organes de services)

* normes principales de référence
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Annexe 2

Extraitsdel’article R.233-83 du Code du Travail :
champ d’ application de la Directive « Machines »

Sous-section 1 - Equipements de travail

Art. R. 233-83 .- Les équipements de travail auxquels sappliquent les obligations définies au | del'article L. 233-5 sont
ceux qui entrent dans I'une des catégories suivantes :

1o Machines, y compris les machines destinées al'industrie d'extraction des minéraux. ...

20 Tracteursagricoles et forestiers a roues.

30 Accessoiresde levage ... tesquedingue, palonnier, pince auto-serrante, aimant, ventouse, cé de levage.

4o Composants d'accessoir es de levage, non incorporés a un accessoire ... , tels que crochets a oell, manilles, anneaux,

50 Chaines, cables et sangles de levage alalongueur non incorporés a un accessoire ou a un composant visé au 30 ou 40
ci-dessus ou a une machine, un tracteur ou tout autre matériel.

60 Appareilsderadiographieindustrielle et appareilsderadiologie industrielle : ...

70 Cabines de projection par pulvérisation, cabines et enceintes de séchage, cabines mixtes de projection et de séchage
destinées al'emploi de peintures liquides, de vernis, de poudres ou de fibres seches, toxiques, nocifs, corrosifs, irritants,
comburants ou inflammables, ... les vapeurs et les agrosols de peinture ou de vernis ne peuvent sortir que par des
dispositifs spécifiques de ventilation.

80 Electrificateurs de clétures.

Art. R. 233-83-1 .- Les machines mues par la force humaine employée directement, sauf sil sagit de machines destinées
a étre utilisées pour le levage de charges, sont exclues du champ d'application défini par le 1o del'article R. 233-83. Sont
en outre exclus :

I. - Les machines qui, par nature, exposent davantage aux risques d'origine éectrique qu'aux risques d'origine mécanique,
telles que les machines de bureau, les machi nes du domaine électroménager, les postes de soudage et les pistolets a colle ;

I1. - Les machines ou ééments de machines ne pouvant fonctionner de maniére indépendante en I'éat, ...
I11. - Les machines & usage médical utilisées en contact direct avec le patient ;
IV. - Les moyens de transport. ...

V. - Les machines spécialement congues et construites pour les forces armées ou les forces de maintien del'ordre et les
amesafeu; ...

V1. - Les machines spécifiques pour fétes foraines et parcs d'attraction ;
VII. - Lesinstallations a « cables, y compris les funiculaires » pour le transport public ou non de personnes;
VIII. - ( D. no 96-725, 14 ao(t 1996) Les ascenseurs, ...
IX. - (D.no96-725, 14 ao(t 1996) Les moyens de transport de personnes utilisant des véhicules a crémailléere;
(D. no 96-725, 14 ao(t 1996)
X. - Les ascenseurs équipant les puits de mines ;
XI. - Les élévateurs de machinerie de théétre ;
XII. - Les ascenseurs de chantier.
Sous-section 2 - « Composants de sécurité »

Art. R. 233-83-2 (D. no 96-725, 14 ao(it 1996).-Les protecteurs et dispositifs de protection d'équipement de travail
auxquels sappliquent les obligations définies au | de l'article L. 233-5, et qui sont dénommés composants de sécurité,
sont ceux qui sont mis isolément sur le marché en vue de leur installation sur une machine maintenue en service ou sur
une machine d'occasion.

On entend par composant de sécurité un composant destiné & assurer, par son utilisation, une fonction de sécurité et dont
la défaillance ou le mauvai s fonctionnement mettrait en cause la sécurité ou la santé des personnes exposées ou mettrait
en péril une fonction de sécurité de la machine.
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Sont notamment des composants de sécurité les dispositifs d'arrét d'urgence, les protecteurs, |es dispositifs de protection,
les ceintures de sécurité ou dispositifs équivalents, les structures de protection contre le retournement, les structures de
protection contre les chutes d'objets, les dispositifs de contréle de charge, les dispositifs homme-mort, respectivement
visésaux points 1.2.4, 1.4.2, 1.4.3, 3.2.2, 3.4.3, 3.4.4, 421 ¢t 5.5del'annexel prévue par l'article R. 233-84, ains
gue les composants visés al'article R. 233-88-1.

N'entrent pas dans la définition ci-dessus donnée des composants de sécurité les équipements interchangeables ni les
composants fournis directement a un utilisateur comme piéce de rechange d'un composant identique de la machine
d'origine par le fabricant de la machine d'origine ou d'aprés ses instructions.

Art. R. 233-83-3 .- Les équipements de protection individuelle auxquels sappliquent les obligations définies au | de
I'article L. 233-5 sont des dispositifs ou moyens destinés a étre portés ou tenus par une personne en vue de la protéger
contre un ou plusieurs risques susceptibles de menacer sa sécurité ainsi que sa santé.

Un ensemble constitué par plusieurs dispositifs ou moyens, associés de fagon solidaire en vue de protéger une personne
contre un ou plusieurs risques susceptibles d'ére encourus simultanément, est considéré comme un équipement de
protection individuelle.

Sont également considérés comme des équipements de protection individuelle:

1o Un dispositif ou moyen protecteur solidaire, de fagon dissociable ou non dissociable, d'un équipement individuel non
protecteur, tel que vétement de travail, porté ou tenu par une personne en vue de déployer une activité ;

20 Tout composant interchangeable d'un équipement de protection individuelle, indispensable a son bon fonctionnement
et utilisé exclusivement pour cet équipement de protection individuelle.

Les systemes de liaison éventuels permettant de raccorder un équipement de protection individuelle a un dispositif
extérieur complémentaire, méme lorsque ces systémes de liaison ne sont pas destinés a étre portés ou tenus en permanence
par I'utilisateur pendant la durée d'expasition aux risques, sont considérés comme faisant partie intégrante de |'éguipement
de protection individuelle.

Art. R. 233-83-4 .- Ne sont pas considérés comme des équipements de protection individuel le relevant del'article R.
233-83-3:

. - Les équipements de protection individuelle congus et fabriqués spécifiquement pour les forces armées ou du maintien
del'ordre;

1. - Les équipements de protection individuelle destinés ala protection ou ala sauvegarde des personnes embarquées a
bord des navires ou aéronefs, et qui ne sont pas portés en permanence ;

I1. - Les équipements d'autodéfense contre les agressions, tels que générateurs agrosols et armes individuelles de
dissuasion ;

IV. - Les équipements de protection individuelle congus et fabriqués pour un usage privé contre :

a) Les conditions atmosphériques, tels que couvre-chef, vétements de saison, chaussures et bottes, parapluies;

b) L'humidité, I'eau, tels que gants de vaissdlle ;

¢) Lachaleur, telsque gants;

V.- (D.no96-725, 14 aolit 1996) « Les casques et visiéres destinés aux usagers de véhicules a moteur a deux ou trois
roues » ;

V1. - Les équipements de protection individuelle qui font I'objet d'une réglementation particuliere prise en application de
laloi du ler aolt 1905 modifiée sur les fraudes et fal sifications en matiére de produits ou de services, delaloi du 24 mai
1941 relative alanormalisation, delaloi no 83-660 du 21 juillet 1983 relative a la sécurité des consommateurs et du titre
[l du livre V du Code de la santé publique ;

VII. - Les composants d'équipements de protection individuelle destinés ay étre incorporés et qui ne sont ni essentiels ni
indispensables au bon fonctionnement des équipements de protection individuedlle;

VIII. - Les apparells portatifs pour la détection et la signalisation de risques et facteurs de nuisance.
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Articles R.233-15 a R.233-30 du Code du Travail (mise en confor mité)

R.233-15 . — Les déments mobiles de transmission d'énergie ou de mouvements des équipements de travail présentant
des risques de contact mécanique pouvant entrainer des accidents doivent étre équipés de protecteurs ou de dispositifs
appropriés empéchant |'accés aux zones dangereuses ou arrétant, dans la mesure ou cela est techniquement possible, les
mouvements d'édéments dangereux avant que les travailleurs puissent les atteindre.

R.233-16 . - Les équipements de travail mus par une source d'énergie autre que la force humaine comportant des
éléments mobiles concourant a I'exécution du travail et pouvant entrainer des accidents par contact mécanique doivent
étre disposés, protégés, commandés ou équipés de fagon telle que les opérateurs ne puissent atteindre la zone dangereuse.

Toutefois, lorsque certains de ces déments mobiles ne peuvent ére rendus inaccessibles en tout ou partie pendant leur
fonctionnement compte tenu des opérations a effectuer et nécessitent I'intervention de I'opérateur, ces € éments mobiles
doivent, dans la mesure de ce qui est techniquement possible, &re munis de protecteurs ou dispositifs de protection. Ceux-
ci doivent limiter I'accessibilité et interdire notamment I'acces aux parties des ééments non utilisées pour le travail.

Lorsque I'éat de la technique ne permet pas de satisfaire aux dispositions des deux précédents alinéas du présent article,
les équipements de travail doivent étre disposés, protégés, commandés ou équipés de facon a réduire les risques au
minimum.

( D. no 98-1084, 2 déc. 1998) Les dispositions du présent article sont applicables aux éguipements de travail servant au
levage de charges mus alamain.

R.233-17 . - Les protecteurs et les dispositifs de protection permettant de répondre aux dispositions des articles R. 233-
15e R. 233-16:

1. Doivent étre de construction robuste, adaptée aux conditions d'utilisation ;

2. Ne doivent pas occasionner de risgues supplémentaires, la défaillance d'un de leurs composants ne devant pas
compromettre leur fonction de protection ;

3. Ne daivent pas pouvoir ére facilement 6tés ou rendus inopérants ;

4. Doivent étre situés a une distance suffisante de la zone dangereuse, compatible avec le temps nécessaire pour obtenir
I'arrét des ééments mobiles;;

5. Doivent permettre de repérer parfaitement la zone dangereuse ;
6. Ne doivent pas limiter plus que nécessaire |'observation du cycle detravall ;

7. Doivent permettre les interventions indispensables pour la mise en place ou le remplacement des éléments ainsi que
pour les travaux d'entretien, ceci en limitant I'accés au seul secteur ou le travail doit étre réalisé e, s possible, sans
démontage du protecteur ou du dispositif de protection.

R.233-18 . - Lamise en marche des équipements de travail ne doit pouvoir ére obtenue que par I'action d'un opérateur
sur I'organe de service prévu a cet effet, sauf si cette mise en marche, obtenue autrement, ne présente aucun risque pour
les opérateurs concernés.

L'alinéa qui précéde ne sapplique pas ala mise en marche d'un équipement de travail résultant de la séquence normale
d'un cycle automatique.

R.233-19 . — Les organes de service d'un équipement de travail doivent ére clairement visibles et identifiables et, en
tant que de besoin, faireI'objet d'un marquage approprié.

Ils doivent étre disposés en dehors des zones dangereuses sauf en cas dimpossibilité ou de nécessité de service par
exemple pour un dispositif d'arrét d'urgence ou une console de réglage ou d'apprentissage. |ls doivent étre situés de fagon
que leur manoeuvre ne puisse engendrer de risgues supplémentaires.

Les organes de service doivent étre choisis pour éviter toute manoeuvre non intentionnelle pouvant avoir des effets
dangereux.

I1s doivent étre disposés de fagon a permettre une manoeuvre siire, rapide et sans équivoque.

Depuis I'emplacement des organes de mise en marche, |'opérateur doit étre capable de Sassurer de |'absence de personnes
dans les zones dangereuses. Si cela est impossible, toute mise en marche doit é&re précédée automatiquement d'un signal

d'avertissement sonore ou visudl. Le travailleur exposé doit avair le temps et les moyens de se soustraire rapidement a des
risques engendrés par |le démarrage ou éventuellement par I'arrét de I'équipement de travail.
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R.233-20 . - Un équipement de travail doit porter les avertissements, signalisations et dispositifs d'alerte indispensables
pour assurer la sécurité des travailleurs. Ces avertissements, signalisations et dispositifs d'alerte doivent étre chaisis et
disposés de fagon a étre percus et compris facilement, sans ambiguité.

Lorsque les opérateurs ont la possibilité de chaisir et de régler les caractéristiques techniques de fonctionnement d'un
équipement de travail, celui-ci doit comporter toutes les indications nécessaires pour que ces opérations soient effectuées
d'une fagon slire. La vitesse limite au-dela de laquelle un équipement de travail peut présenter des risques doit éire
précisée clairement.

R.233-21 . - Les déments des équipements de travail pour lesquels il existe un risque de rupture ou d'éclatement
doivent étre équipés de protecteurs appropriés.

R.233-22 . - Les équipements de travail doivent étre installés et équipés pour éviter les dangers dus a des chutes ou des
projections d'objets tels que piéces usinées, déments d'outillage, copeaux, déchets.

R.233-23 . - Les zones de travail, de réglage ou de maintenance dun équipement de travail doivent ére
convenablement éclairées en fonction des travaux a effectuer.

R.233-24 . - Les déments des équipements de travail destinés ala transmission de |'énergie calorifique, notamment les
canalisations de vapeur ou de fluide thermique, doivent étre disposés, protégés ou isolés de fagon a prévenir tout risque de
bralure.

R.233-25 . - Les équipements de travail alimentés en énergie dectrique doivent &re équipés, installés et entretenus,
conformément aux dispositions du décret no 88-1056 du 14 novembre 1988, de maniére a prévenir, ou permettre de
prévenir, les risques d'origine éectrique, notamment les risques pouvant résulter de contacts directs ou indirects, de
surintensités ou d'arcs éectriques.

R.233-26 . - Tout équipement de travail doit &re muni des organes de service nécessaires permettant son arrét général
dans des conditions sires.

R.233-27 . - Chague poste de travail ou partie d'équipement de travail doit é&re muni d'un organe de service permettant
d'arréter, en fonction de risques existants, soit tout I'équipement de travail, soit une partie seulement, de maniere que
I'opérateur soit en situation de sécurité. L'ordre d'arrét de I'équipement de travail doit avoir priorité sur les ordres de mise
en marche. L'arrét de I'équipement de travail ou de ses ééments dangereux étant obtenu, I'alimentation en énergie des
actionneurs concernés doit &re interrompue.

R.233-28 . - Chague machine doit é&re munie d'un ou de plusieurs dispositifs d'arrét d'urgence clairement identifiables,
accessibles et en nombre suffisant, permettant d'éviter des situations dangereuses risquant ou en train de se produire. Sont
exclues de cette obligation :

a) Les machines pour lesquelles un dispositif d'arrét d'urgence ne serait pas en mesure de réduire le risque, soit parce
gu'il ne réduirait pas le temps d'obtention de I'arré normal, soit parce qu'il ne permettrait pas de prendre les mesures
particuliéres nécessitées par lerisque;

b) Les machines portatives et les machines guidées alamain.

R.233-29 . - Les équipements de travail doivent ére munis de dispositifs clairement identifiables et facilement
accessibles permettant de lesisoler de chacune de leurs sources d'énergie.

La séparation des équipements de travail de leurs sources d'alimentation en énergie doit étre obtenue par la mise en
oeuvre de moyens adaptés permettant que les opérateurs intervenant dans les zones dangereuses puissent sassurer de cette
séparation.

La dissipation des énergies accumul ées dans les équipements de travail doit pouvoir seffectuer aisément, sans que puisse
étre compromise la sécurité des travailleurs.

Lorsque la dissipation des énergies ne peut étre obtenue, la présence de ces énergies doit ére rendue non dangereuse par
la mise en oeuvre de moyens adaptés mis a la disposition des opérateurs.

R.233-30 . - Les équipements de travail mettant en oeuvre des produits ou des matériaux dégageant des gaz, vapeurs,
poussieres ou autres déchets inflammables doivent &re munis de dispositifs protecteurs permettant notamment d'éviter
gu'une éévation de température d'un éément ou des étincelles d'origine éectrique ou mécanique puissent entrainer un
incendie ou une explosion.
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Index del’annexel relativeal’article R.233-84 (conception des machines et
equipements de travail)

1 Reégles générales applicables aux machines
neuves ou considérées comme neuves visées au
lodel'article R. 233-83

1.1 Généralités et champ d'application.
1.1.1 Définitions.

1.1.2 Principes dintégration de la sécurité.
1.1.3 Matériaux et produits.

1.1.4 Eclairage.

1.1.5 Conception de la machine en vue de sa
manutention.

1.2 Commandes.

121 Sécurité et fiabilité des systémes de
commandes.

1.2.2 Conduite de la machine.

1.2.3 Miseen marche.

1.2.4 Dispositifsdarré.

1.2.5 Séecteur de mode de marche.

1.2.6 Défaillance de I'alimentation en énergie.
1.2.7 Défaillance du circuit de commande.

1.2.8 Logicids.

13 Mesures de protection contre les risgues
mécaniques.

1.3.1 Stabilité

1.3.2 Risques derupture en service.

133 Risques dus aux chutes et projections
dobjets.

1.3.4 Risgues dus aux surfaces, arétes et angles.
1.3.5 Risques dus aux machines combinées.

1.3.6 Risgues dus aux variations de vitesse de
rotation des outils.

1.3.7 Prévention des risques liés aux édéments
moabiles.

1.3.8 Choix d'une protection contre les risques liés
aux édéments mobiles.

1.4 Caractéristiques requises pour les protecteurs
et les dispositifs de protection.

1.4.1 Exigences générales pour les protecteurs et
les dispositifs de protection.

1.4.2 Exigences particulieres pour les protecteurs.
1.4.2.1 Protecteursfixes.

1.4.2.2 Protecteurs mobiles.

1.4.2.3 Protecteurs réglables limitant I'accés.

1.4.3 Exigences particuliéres pour les dispositifs
de protection.

1.5 Mesures de protection contre d'autres risques.
1.5.1 Risquesdusal'énergie dectrique.

1.5.2 Risquesdus al'dectricité statique.

1.5.3 Risques dus aux énergies autres

qu'délectriques.

1.5.4 Risgues dus aux erreurs de montage.

1.5.5 Risquesdus aux températures extrémes.

1.5.6 Risgues dincendie.

1.5.7 Risgues d'explosion.

1.5.8 Risques dus au bruit.

1.5.9 Risques dus aux vibrations.

1.5.10 Risques dus aux rayonnements.

1.5.11 Risques dus aux rayonnements extérieurs.

1.5.12 Risques dus aux équipements laser.

1.5.13 Risques dus aux émissions de gaz, liquides,
poussiéres, vapeurs et autres déchets produits par la
machine.

1.5.14 Risque derester prisonnier dans une
machine.

1.5.15 Risquede chute.
1.6 Maintenance.
1.6.1 Entretien dela machine.

1.6.2 Moyens d'accés au poste de travail ou aux
points d'intervention.

1.6.3 Séparation des sources d'énergies.

1.6.4 Intervention de 'opérateur.

1.6.5 Nettoyage des parties intérieures.

1.7 Indications.

1.7.0 Dispositifs dinformation.

1.7.1 Dispositifsdalerte.

1.7.2 Avertissements sur les risques résidues.
1.7.3 Marquage.
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1.7.4 Noticedinstructions.

2 Reglestechniques supplémentaires
applicables a certaines catégories de machines
Neuves ou considér ées comme neuves visées au
lodel'article R. 233-83

2.1 Machines agroalimentaires.

2.2 Machines portatives tenues ou guidées a la
main.

2.3 Machines destinées au travail du bois et des
matieres similaires.

3 Régles techniques de prévention des risques
liés a la mobilité des machines

3.1 Génddlités.

3.1.1 Champ d'application.

3.1.2 Eclairage.

3.1.3 Conception de la machine en vue de la
manutention.

3.2 Postedetravail.
3.2.1 Poste de conduite,
3.2.2 Siéges.

323 Autres emplacements destinés  aux
opérateurs autres que le conducteur.

3.3 Commandes.

3.3.1 Organes de service.

3.3.2 Fonction de déplacement.

3.3.3 Arré du déplacement.

3.34 Déplacement de machines a conducteur a
pied.

3.3.5 Défaillance du circuit de commande.

34 Mesures de protection contre les risques
mécaniques.

3.4.0 Dispositions applicables aux structures de
protection.

3.4.1 Risques dus a des mouvements non
commandés.

3.4.2 Risques derupture en service.

3.4.3 Risques dus au retournement.

3.4.4 Risques dus aux chutes d'objets.

3.45 Acces.

3.4.6 Risques dus aux dispositifs de remorquage.

3.4.7 Risques dus ala transmission de puissance
entre une machine automotrice ou un tracteur et une
machine réceptrice.

3.4.8 Risques dus aux déments mobiles de
transmission.

3.5 Mesures de protection contre d'autres risques.
3.5.1 Risquesdus ala batterie daccumulateurs.
3.5.2 Risgues dincendie.

3.5.3 Risques dus notamment aux émissions de
poussiéres et gaz.

3.6 Indications.

3.6.1 Signalisation - avertissement.
3.6.2 Marquage.

3.6.3 Notice dinstructions.

3.7 Motoculteurs et moto houes.

4 Regles techniques de prévention des risques
liés au levage de charges par les machines, quelle
que soit leur énergie motrice

4.1 Généadlités.

4.1.1 Champ d'application.

412 Mesures de protection contre les risques
mécaniques.

4.1.2.1 Risques dus au manque de stabilité.
4.1.2.2 Guidages et chemins de roulement.

4.1.2.3 Résistance mécanique.

4.1.2.4 Poulies, tambours, chaines ou cables.
4.1.2.5 Organes de prénhension.

4.1.2.6 Controle des mouvements.

4.1.2.7 Risques dus aux charges manutentionnées.
4.1.2.8 Risquesdusalafoudre.

4.2 Regles complémentaires de prévention des
risques liés au levage de charges applicables aux
machines mues par une énergie autre que la force
humaine employée directement, visées au
paragraphe 4.1.1 de la présente annexe.

4.2.1 Champ d'application.

4.2.1.1 Poste de conduite.

4212 Siége

4.2.1.3 Organes de service de commande des
mouvements.

4.2.1.4 Contrble des sollicitations.
4.2.2 Installation guidée par cables.

4.2.3 Risgues pour les personnes exposees.
Moyens d'accés au poste de travail ou aux points
dintervention.
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4.3 Dispositions communes relatives a l'aptitude a
I'emploi, au marquage et a la notice d'instructions
des machines neuves ou considérées comme neuves
visées au paragraphe 4.1 dela présente annexe.

4.3.1 Champ d'application.
4.3.2 Aptitudeal'emploi.
4.3.3 Marquage.

4.3.4 Noticedinstructions.

5 Regles techniques applicables aux machines
neuves ou considérées comme neuves destinées a
étre utilisées dans des travaux souterrains

5.0 Application.

5.1 Risques dus au manque de stabilité.

5.2 Circulation

5.3 Eclairage.

5.4 Organes de service,

5.5 Arré du déplacement.

5.6 Risgues dincendie.

5.7 Risques dus aux émissions de poussiere, gaz.
5.8 Signalisation. % Avertissement.

6 Regles techniques de prévention des risques
liés au levage ou au déplacement de personnes
par les machines, quelle que soit leur énergie
motrice

6.0 Champ d'application.
6.1 Généralités.

6.1.1 Définition.

6.1.2 Reésistance mécanique.

6.1.3 Controle des sollicitations pour les appareils
mus par une énergie autre que la force humaine.

6.2 Organes de service,

6.2.1 Disponibilité des organes de service dans
I'nabitacle :

6.2.2 Déplacement de la machine avec I'habitacle
en position autre que la position de repos.

6.2.3 Risques liés aux excés de vitesse.

6.3 Risques de chute de personnes hors de
I'nabitacle.

6.3.1 Risquesliésaux ouvertures.
6.3.2 Plancher del'habitacle.

6.3.3 Points d'ancrage pour I'utilisation
d'équipements de protection individuelle.

6.4 Risques de chute ou de renversement de
I'nabitacle.

6.4.1 Stabilité del'habitacle.
6.4.2 Risquesliés aux accéérations et freinages.
6.5 Indications.

7 Reéglestechniques applicables aux machines
neuves ou considérées comme neuves destinées a
étre utilisées en atmospher e explosible

7.0 Regles applicables.

8 Regles techniques applicables aux accessoires
de levage, composants d'accessoires de levage,
chaines, cables et sangles de levage a la longueur,
neufs ou considér és comme neufs, respectivement
visés aux 30, 40 et 50 del'article R. 233-83

8.1 Accessoires delevage.
8.1.0 Champ d'application.
8.1.1 Résistance mécanique.
8.1.2 Organes de préhension.
8.1.3 Aptitudeal'emploi.
8.1.4 Marquage.

8.1.5 Noticedinstructions.
8.2 Composants d'accessoires de levage.
8.2.0 Champ d'application.
8.2.1 Fatigue et viellissement.
8.2.2 Codfficients dutilisation.
8.2.3 Résistance.

8.2.4 Marquage.

8.3 Chaines, cables e sangles delevageala
longueur.

8.3.0 Champ d'application.
8.3.1 Codfficients dutilisation.
8.3.2 Marquage.

9 Autresreéglestechniques applicables aux
composants de sécurité neufs ou considér és
comme neufsvisésal'article R. 233-83-2

9.1 Marquage et notice dinstructions.
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Annexe 5

M odules d’ évaluation de la conformité (AFNOR) : procédures de certification

Modules

d'évaluation de
la conformité

Apercu

Jusquiau 22 juillet 1883, chague directive "Nowells
Approche” fivait de maniere inddpandants les proce-
dures d'évaluation de la conformité & appliquer. Ce
Jourda, 'Europe a adopté une dadsion dite "décision-
mockiles” gui fies et dacrit de maniare géndrale Lne liste
exhatstive de procadures de controk, pius ou mairs
séwares, faisant cu non intervent I'assurance de b quaits,
Ces procadures sont adaptdes soit & la concaption, sok
a la febrication des produits. Chacune de oss proce-
dures est appelde un 'madule” ; elle est désignas par
une lettre de A & H. Il appartient enstite & chagqus
directive da désigner, " la cane’, da facon modulaire en
fanction des types de produits ou risques visés, quels
sont ceux de ces modules qui peuvert atre Lilises,

A Contréle interne de la fabrication

Le fabricant declare la conformité de I'&guipement
at tient un dossier justificatif & disposition. Aucuns
intervention d'un organisma notifia n'est requiss,

A1 Contréle interne de
la fabrication avec surveillance
de la vérification finale
atte suvelllance est effoctuse fpar un -:ll'gal'li‘sﬂ'lé
notifié sous forme de visites inopinaes.

B Examen CE de type

Ce module concerna uniquament la conception de
I'equipament. L fabricant soumet un dossier techinique
da conception et des exemplaires représentatifs de
la production & un organisme notifié, Ce dernier
atudie la dossier, réalise des essais et dalivie une
attastation CE da type.

B1 Examen CE de conception

ldentiqus au module B, mais I'onganisme notifié raali-
se ['examen de la conception uniquement sur dossier,
Il déliwe une attestation d'examen CE de concaption.

C1 Conformité au type

Ce module conceme uniquement la phase de
fabrication. Le fabricant declare la conformite de
I'squipemant au type approuve. Un organisme
notifie affectus la verification finale sous forme de
wisitas inopinass,

D Assurance qualité production

Camiodule concerme uriquement la phase de fabrication.
Le fabricant met en place un systéma d’assurance de
la qualité conforme & la norme IS0 8002 © 1904,
L'organisme netifié évalue par des audits I'adaguation
du systema d'assurance qualité pour les fabrications
prevuss, puis en assure la survaillancea,

D1 rance qualité production

ldentique aumodule 0 mais sams examen CE de type,

E Assurance qualité produits
Identique aux modules D cu D1, mais la systems
d'assurance de la qualité peut stra confarme seulsment

4 la norme (50 8003 @ 1994,

E1 Assurance qualité produits

Identique au module E mais sans examen CE da
type.

F Vérification sur produits

Ce module conceme uniquement fa phase de
fabrication. Lorganime notifié conrdle indiidusllamen:
chaque &quiperment pour vérifier la conformité au
type. I &ablit une attestation de conformité,

G Vérification CE & l'unité

Lorganisme notifié controle individuellement la
canformité de chaqua équipemant, aussi bien en ce
qui conceme sa conception que sa fabrication. Il
atablit une attestation de confarmite.

H Assui e qualité complate

Le fabricant met en place un systeme d'assurance
de la qualité conforme & la norme 150 9007 ¢
1984, L'organisme notifié évalue par des audits
ladaquation du systame d'assurance qualits pour
les fabrications préwues, puis en assure la sur-
weillance. Pour des fabrications & I'unité, il réalise
agalement |"épreuve finale.

H1 Assurance qualité compléte avec

contréle de la conception et
surveillance particulizre de I'essai final
Le fabricant met en place un systéme d'assurance
de la qualité conforma & la norme 150 9007 ¢
1994, L'organisme notifié évalue par des audits
l'adaquation du systame d'assurance qualité pour les
fabrications prévues, puis en assure la surveillance, 11
procece égalemant & un examen de la concaption
at supervise |a warification finale.

La decision 93/465/CEE du Consail du 22 juillet
1993 "concemant les modules relatifs aux diffe-
rentes phases des procedures d'evaluation de la
conformita et les reqles d'apposition du marquage
CE de conformité destines & &tre utilises dans les
directives d’harmonisation technique” contiant le
texte intégral des modules,

Mota © jes nomnes 150 G007 © 1004, 150 G002 -
1004 o1 150 9003 | 19094 ayant 616 remplacees par
ia norme BO 9007 | 2000, iosgue des faricants
souhaiient metre en place des systemes de mana-
gpmert de fa quaitd conformes aux modules O, E
o H, Uis peuvert wiiser la norme 150 9007 © 2000
e eychure des exigences spadfiques de ceie nome,
conforméement au paragraphe 7 "Realsation du
poduit’ delanotme (S0 J007 « 2000,
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Annexe 6

Extraitsdu Codedu Travail : articles R.233-86 et R.233-88-1

Art. R. 233-86 .- Les machines suivantes, neuves ou considérées comme neuves, visées au 1o de
l'article R. 233-83, sont soumises a la procédure d'examen CE de type définie par lesarticles R.
233-54 aR. 233-65:

1. Scies circulaires (monolames et multilames) pour le travail du bois et des matieres similaires :
1.1. Machines a scier, a outil en position fixe en cours de travail, a table fixe avec avance manuelle
de la piece ou avec entraineur amovible ;

1.2. Machines a scier, a outil en position fixe en cours de travail, a table-chevalet ou chariot a
mouvement aternatif, & déplacement manuel ;

1.3. Machines a scier, a outil en position fixe en cours de travail, possédant par construction un
dispositif d'entrainement mécanisé des piéces a scier, a chargement ou déchargement manuel ;

1.4. Machines a scier, a outil mobile en cours de travail, a déplacement mécanisé, a chargement ou
déchargement manuel.

2. Machines a dégauchir a avance manuelle pour le travail du bois et des matieres similaires.

3. Machines a raboter sur une face, a chargement ou déchargement manuel, pour le travail du bois
et des matieres similaires.

4. (D. no 96-725, 14 ao(t 1996) « Scies a ruban atable fixe ou mobile et scies a ruban a chariot
mobile, & chargement ou déchargement manuel pour le travail du bois et des matiéres similaires » ;
5. Machines combinées des types visés aux points 1 a 4 ci-dessus et au point 7 ci-apres pour le
travail du bois et des matiéres similaires.

6. Machines a tenonner a plusieurs broches, a avance manuelle, pour le travail du bois et des
matieres similaires.

7. Toupies a axe vertical, a avance manuelle, pour le travail du bois et des matieres similaires.

8. Scies a chaine portatives pour le travail du bois et des matiéres similaires.

9. Scies circulaires (monolames et multilames) pour le travail des produits agro-alimentaires tels que
la viande, le poisson et les produits surgelés :

9.1. Machines a scier, aoutil en position fixe en cours de travail, a table fixe avec avance manuelle
de la piece ou avec entraineur amovible ;

9.2. Machines a scier, aoutil en position fixe en cours de travail, a table-chevalet ou chariot a
mouvement aternatif, & déplacement manuel ;

9.3. Machines a scier, a outil en position fixe en cours de travail, possédant par construction un
dispositif d'entrainement mécanisé des piéces a scier, a chargement ou déchargement manuel ;

9.4. Machines a scier, a outil mobile en cours de travail, a déplacement mécanisé, achargement ou
déchargement manuel.

10. ( D. no 96-725, 14 aolt 1996) « Scies a ruban atable fixe ou mobile et scies a ruban a chariot
mobile, & chargement ou déchargement manuel, pour le travail des produits agroalimentaires tels
que laviande, le poisson et les produits surgelés » ;

11. Presses, y compris les plieuses, pour le travail afroid des métaux, a chargement ou
déchargement manuel dont les ééments mobiles de travail peuvent avoir une course supérieure a 6
millimétres et une vitesse supérieure a 30 millimétres par seconde.

12. Machines de moulage des plastiques par injection ou compression, a chargement ou
déchargement manuel.

13. Machines de moulage du caoutchouc par injection ou compression, a chargement ou
déchargement manuel.

14. Bennes de ramassage d'ordures ménageres, a chargement manuel, et comportant un mécanisme
de compression.
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Annexe 6 (suite)

15. Ponts élévateurs pour véhicules.

16. Arbres a cardans de transmission de puissance amovibles entre une machine automotrice ou un
tracteur et une machine réceptrice et dispositifs de protection desdits arbres a cardans, visés au 10
de l'article R. 233-83 et soumis au paragraphe 3.4.7 de I'annexe mentionnée a l'article R. 233-84.
17. Machines pour les travaux souterrains :

17.1. Machines mobiles sur rails, locomotives et bennes de freinage ;

17.2. Soutenements marchants hydrauliques ;

17.3. Moteurs a combustion interne destinés a équiper les machines pour les travaux souterrains
soumises aux paragraphes 5 a 5.8 de I'annexe mentionnée a l'article R. 233-84.

( D. no 96-725, 14 aolt 1996)

18. Appareils de levage de personnes avec un risque de chute verticale supérieure & 3 métres.
19. Machines pour la fabrication d'articles pyrotechniques.

Art. R. 233-88-1 (D. no 96-725, 14 aolt 1996).-L es composants de sécurité suivants, neufs ou
considérés comme neufs, visés a l'article R. 233-83-2, sont soumis a la procédure d'examen CE de
type définie par les articlesR. 233-54 aR. 233-65 :

1. Dispositifs électrosensibles congus pour la détection des personnes, notamment barrages
immatériels, tapis sensibles, détecteurs électromagnétiques ;

2. Blocs logiques assurant des fonctions de sécurité pour commandes bimanuelles ;

3. Ecrans mobiles automatiques pour la protection des machines visées aux points 11, 12 et 13 de
l'article R. 233-86 ;

4. Structures de protection contre le risque de retournement ;

5. Structures de protection contre le risque de chutes d'objets.
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